cEoc TUV Pralz Anlagen und Betriebstechnik GmbH

Aufleagr, 402 04 170 Zortlfikats-Nr.:  05-202.0843-041-57 Seile ¢ wvon 5
Referance Mo: Certficole No: Page of
NP (o réldrencs: Cerlifical NG Pape de

SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR]
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTFICATE ICERTIFICAT DE QUALFICATION [TUN MODE OPERATORE DE SOUDAGE

Prifstelie: TOV Platz Andagan undt Belriohstochnik GmbH Felchen: PA. 5T
Inspecting Authofity Fachableiking Druckgetbte « Zerifiriarungssielle Bigh:
Organisme de contréle: Kerkursiraio 45 Sipn.:
erselien  Anacht E7663 Kaitorslaviom Beleg-Hr. des Heestellers:  141-04-3/1-001

ersieller J Angchrifl; . . 4 er's Rofel :
Manufscurer | Adress: Schwarz & Simon Industieanlagenbay GmbH ::?;ﬂaéig:eenlcse r;: ééi:Tfuﬁzur:
Consliucleut { Adiesse: Hemmstiasse 17

0~ 67227 Frankenthal / #lalz Datutn der Schwelbung: 28.02.2003

VorsthillliPrdinorm Date of Weloing:
Code/Tesiing Slendart: AD 2000 Mb, HP 2/1, DGRL, EN 288.3 Dale du soudege:
CodeiNoime d'essal: 14, GSGY, TRD 201

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schwslfiprozess: Wiirzel: §41 (WIG) Nahtart: Stumplinahtl (BW) am Rans
Wolding Process: Joint Type:
Protédé de soudape: Typo d¢ joint:
Werkstolfgruppe: Weiksiofte der Gruppe 1 geméss DIN EN 288-3,Tab. 3 Dicke {mm): 1.6 biv 2,2
fParen! Motsl Graup: Parant Madel Thickngss (mm):
Maleriaux: Epaisseu! Su malerisy {mm):
Adfiendurchmesser {mm}: 8 bis 22
ZusatzwerkstofBerelchn.: Schweil ~ Stab gemal DIN 8575 - WSG Mo (1.5424) Pipe Guisice Diatatler (mm};
it Melal TypaDesignaion: Dizmive oxicnowr {mm):
Caraciprishyus 6 mélal &' appon
Siromart: G
Sehutepas | Wurzelschulz: EN430-H Type of Wekiing Corspal.
Shickding Gas / Backing Gay Hature de oo ant de Sowtage:
Gt g pORCion / Purge
. Pulver: e
Schwaifpositionan: PF {steigend] / PG {quer) Flux:
Wekiing Posibons: Floy:
Porlont do soudage: . .
Wie Grundwerkslofl bzw, Schweifizusatzwerksioff
Belrlenslomporalun: (As base matosiat ang filer motat respeclively, howaver noliowar ihon /
Workdin Fempergiwe: Cotnene mélnl o base 6 malsl §'appon respectivemant, pourlant non sous)
Tempdeaie de seoise!
Vorwiirmung:
Prehant
Préchautiay:.
Wirmenaghishandlung:
Paost Wik Hoa! Tresiment:
Teatmonl H‘vt:n"éua mg sowdsge: Giltigkell dor Prifung bls: {3le Goitigkolt dor
Valitity of Approval unlit: Yerfahrensprifung Ist |

Cenlieal voleble usqusu: AD-Rerkilatt HP IS,
Abs, 3,40.2. goregeil.

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

Hiorki wird basilg!, dass i Prifungsschweibungen In Gbaretnstmmung mvl don Ankrgeringen 091 vorbezeichnelon Vixschiifien bew, Pdinomen zufiesensiehend vorberele, gaschmeidt wnd
gopril vindon, Certifed a1 [os L wokls wore piepared, wokiod and Tasiad i7slactoiy n sosedacs wilh e requirements of tho &odo o1 the insling slendard indicated above. / Ndus partibons qis s
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orl; Halserslzutern Datumn dor Auasteliung: 15, #4al 2003 Name und Untorachrift: ?\T LY U},E
. { s 5 .
Location: Dizte ofbssue: Karne ard Signaute: / '
Liew. Dale ¢'emission: Hom el Signalucer Horst Sehalbie, cedifutbeer
Anlagen: «Schwelysprotokoll Bonannte Stelio 0043 TV Pfaiz Antagen und
Aanexes: tiolied Body: Betriobstechalk GnibH
oS- Orpamisme 00 nolife: Fachablpdng Oruckparste
-
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Auttrag-Nr. ADZ G4 1T
Releronce No,

NO go réterencs.

TUV Pfaiz Anlagen und Betriebstechnik GmbH

Zartifikata-dr:  05.202-00-03042:5Y

Cartificats No:
Cetlificat NO ;

Seite 1 voa 5
Page of
Fago de

SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTFICATE/ CERTIFICAT DE CUALIFICATION YUN MODE OPERATORE DE SOUDAGE

Prifatedis:
Inspeciing Aulhorily
Owpanieme de contrdle;

Hariielier / Ansehrift:
Hanyiaciurer / Abtoss:
Consirucien { Adresse

Varschriltifralnore
Coda/Toxting Standirn:
CodelHorme §'aispi

TUV Plafz Asdagsn ung Betrsbsteshnik GmbH
Fachabigilung Dauckgondle « Zedlizisningssielie
Merkursleade 45

87053 Xuiserslaviom

Schwarz & Simon industrisantagenbau GmbH
Hammsirasse 17
D~ 67227 Frankenlhat / Pfalz

AD 2000 Mb, HP 211, DGRL, EN 2683
14, GEGV, TRD 201

Zalehen: TPA . 8Y
Slgn:

Sign.;

Balog-Hr, den Herelatlors:
Manuluzivrer's Rolotonce No:
NGz rhfbiants du contivciour

4401145007

Datum dar Schwalbung! 208.02.2003
Daiz of Wetding:

Dals Su tovdage:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schweifiproxess:
Welditg Process:
Frocadé ge toudape

Werksiofigruppe:
Faront Melpl Group:
Matériaux

ZunstawerksioBezeichn.:
Folar Mela TypeAedignaton:
Caracibnsbique the mitsl o spport

Sehutzgas / Wurxeischutz:
Shisiding Gas 1 Backing Ges:
Gag 9¢ profoction ! Puge:

Schwelfiposltionan:
Welding Positons:
Posions te soudage:

Buirkebslomperalur:

Yrorkurg Yethbetslut

Tempdtatute Se totvice:!

Vorwlrmung:
Prehes
Poachaidiage:

Wirmenachbehandlung:
P81 Wk Heat Treaimont
TrEte Bhaomique aprhs 1SR,

141 (WIG)

Werkstofle der Gruppe § gemass DIN £N 288.3,Ya0. 3

Schweilisiah gem. DIN 8575 WSG Mo (1.5424}

EN439- 1

PF 1PC {sleigend und quer)

Nahiart: Stumptagh! (BW) am Rohr
Joini Typs:

Type o joisl:

Dicke [mm}: 2.0 bis 4.6

Parenl Maipd Thickaess {mm);
£paisteur dv matdsiay {mm):

Aufiendurchmesser (mra)i2y bis 85
Pips Oulslda Digmetear (mm):
Dinmétre axibtious [zam);

Siromart: G-
Typt of Wesdin: Correny |
Hakuts 00 Courird 0 SoUTIe:

Puiver: -
Flux;
Flux:

Wie Grundwerksloff bzw. Schweilzusatrwerksioff
{As base meterial xnd filsr meill respoclively, Rowsver nal iowst then 1
Comene mATE! gk base & malsl ¢'apRon MEpecivemant, pounant non sous}

-

Dl GOtligkelt dez
VerlahrensprOfung k1 ?
AD-Markblatt HF 218,
Abs. 3.30.2, peregeii.

Goligkelt dor Prilfung bls:
Velidity of Approval untit:
Ceritfice! valable fusgu'au

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

Hhevryt wird Desligt dass dhe Prifunguschweibungen In (bomimtmnong mit oen Ankordanngen da vortazeichneies Yotchiten birw, Prifotmen 2uliedensleiend v,
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On: Kaiserslauton
Locasan
Aniagen: Schwelsiprotokoll

Anngrey
Anpais

Oatum dae Auvsstellung: 15 Mal 2008
Drate of iss4b:

Daie gamission;
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Hama und Unterschaift; ém [T a T

Harne ol Sigasins:

Forn ¢l slpnature: Bohatbia, Tt
Benznnts Sielle 0042:  TOV Pfalz Anlagen und
Nowfexs Body; Betriebstechnik GrbH
Orpanisime do e Fachableiong Drackperiie



Autlizg-r. 402 04 179
Reforance No'

NO e 1&lérenca:

TUV Pfalz Anlagen und Betriebstechnik GmbH

ZartitikateNr:  05.202:0003-043-87 Seite 1 wvon 5
Certilicato No: Pago of
Carlificat NG Pago de

SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / CERIFFGAT DE QUALIFCATION IYUN MOOE OPERATOIRE DE SOUDHGE

Prlfatells:
Ingpatiing Authorily
Qrganisme e conirbie:

Herptaligr { Asgehriii:
MEnuieciviat f Aaress:
Contlluglone J Apresss:

YorachriuPratnorm
Coss/Testing Sndass
CodatMorme d'szsai

TUV Pialz Aningen ung Beisabsiachnix GmbH
Fachabieilung Dvekpartite - Zasifizisrunpssiole
Markurstrale 45

67663 Kalsarglavtam

Schwarz & Simon Industieanfagenbau GrbH
Hammstrasae 17
D -~ 67227 FranKenthal / Plaiz

AD 2000 Mb. HP 21, DGRL, EN 288-3
14, GEGEV, TRD 201

Lelchen: TPA- 5T
Slgn:

Sipn.:

Belag-Kr. des Hersieliers;
Menvincluter's Reforence Ro:
R ds 1éfdtence Su consliusisun

28.02.2003

145.01.3/3.003

Batum dor Sehwelbeng:
Daia of walding:
Dats dv sougage:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schweiliprozess:
Weiding Process:
Frocede de soudige

Yrerksiofigruppe:
Parenl Mal2l Group.
Melerigux:

ZusatzwerkalotiBe zelchn,;
Fibet Metdl Trpa/lesignaton’
Cavacainistique du me il d'apport

Schutzgas / Wureelschuls:
Sninigng Gis / Backing Gas:
Gay e peoledbor { Pugs:

Schweilpositlonen:
Wolduwy Possbons.
Posibions de soodage:

Brirtsbstempsratur:

Wk Tempcalne
Tempdraie ¢e sarvice

Vorwlrmung:
Prehoa
Frechaixge

Wirmenachsehandlung:
Post Wen Heal Tigatmant:
Teatmen! thatrmgos dxes oudsoe

141 (WiG)

Werksioffe der Gruppe 1 gemass DIN EN 288-3,Tab. 3

Schweilisiab gen. DIN 8575 - WSG Mo (1.5424)

ENA39 -1

PF 1 PC {steigend und quer)

Hahtar!: Slumpfagh! (BW) em Rony
Joinl Type:

Type ¢ joini:

Dlcke (mm}: 3,0 bis 10

Perenl Metsl Thicknoss {mm);
Epaictaur du mplérou {mmy:

Auftendurchmexser {mmji54 bis 0o
Pipt Ouleide Diameles (mm):
Diaméire oxisrisur {mm):

Stromari: G
Type ol Wakkng Conea:
Ralies o porsnt §8 10udmpd:

Pulver: -
Pl
Fiux:

Wie Grundwerksioff bzw, Schweiflzusatewerkstoff

(A taso mateds! podf filler matal respetiively, howevest Aol kever than i
Commes mélal de bess almélat §'apporn r0Epecivomant, pouriant adn sous)

Gattigkelt des Prdfung bis: Die GORlLtigxelt der
Valkiity of Approvat ualil: Verfahransprifung ist (
Cotifical vaiebie Jurquieu: AD-Herkbiatt HP 2/,

Abs, L1602, garspeiL

SONSTIGE ANGABEN « OTHER INFORMATION « AUTRES PARAMETRES;

Hadsinit witd besligl ¢ass g Priceng
PO wwen Cerﬁﬁedmmwemwemw‘nbwwmmmumwhmﬂm%mmuﬁmwdhmawmw:mmmm.f
BSSIS 52 0 Ape AL B2 [YENanks, 10006 7 CORTORTS BVEG 3L CONRAAMANL Msx XIQIN0BE G 34 0o/ 64 13 o ¢aaal chaessus mactionndle) i

On: Kaisarstautern
Locron

Lies

Anlapen: Schwelssprotoholl

Annaxgs”
Anneses

FsstmeGungan i Obdesinalinvmong mil den Arkedsrungsn dor vorbeztichosien Vorschiite: baw, Priformen zuffedensiebend vorbe prachmeit! s

Datum der Aussteliong: 15 Mal 2003

Daw of isve:
Diie d'emisshon:

SADaen\RaoomiVedahieAs-Ab.- PRGS04 enSehwr el 3imoa 04303V 141:04.2.3-V dos

Name ung Unterschilf: }Q )
Harne g Signatees: ‘-

Hom o sigheture: Horst Sthaldle, 2v
Benannte Stelle 0043:  TOV Pealz Aningen und
Holifws Body: Betrisbstechnik GmbH
Organtiinn oo nobs: Fachaoieiiong Druckpwe
Corifitlanms i



aTek 10

/

VAN

TOV

TUV Plaiz
TUV Rheinland Group

TOV Plalz Anlagen und Betrisbstochnik GmitsH

Auftrag-Nr. 402 45 184 Tortiftkata-Ne,!  05:2020904-011+G4§ Soite 1 won &
Relarenss No; Cartificate No: Paga of
W 00 téfbrencs: Corlificat N° » Page to
SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGNG {WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTFICATE /CERTFICAT DE QUALIFICATION DYUN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Frifstslio: TUV Plalz Anlsgen und Belrishsiodinlk G Zelchan: TPA - GF §,1 /GShap
inspocting Autherity Geschiifisleld 1.1 ] Sign:

Orgenisme de conlrdie: Horsiollung Dnkckgorilo und Weriistoftiechalk « Slgn,:

Zorifzenngestole, Baieg-Nr, doa Herstellors:  WoS

WMarkurgtralie 45, B7603 Kelsorcisuton

Hereteliar { Arscheltt:
Manufecivrer | Adross:
Conlruclovr 7 Adtesto:

Schwarz & Simon Industdoariagenbays GmbH
Hammslralie 17, 67227 Frankenthas

AD 2000 Mo, HP 52, DGRL, BN 206-1

Yorechriti/Prliinorm 2
DVGEW-Repatwork, VaTOV 1058

CodofTasting Stenvari;
Codsitiotme ¢aspsl:

Wenufaclurer's Referonts Ho:
£*48 référence du gonsdrucleur:
Datuan der Behwaibung: OF.04.2004
Dale of Welding:

Sale du xoudage:

GELTUNGSBEREICH « RANGE OF APROVAL » DOMAINE DE VALIDITE

Schweilprozess: 141 (WIB) Natrtart: 8w
Welding Procaes: Jolal Typo:
Prochab de toudage: Typs de Joint;
Werkstofgrupps: Grupoe | nesh DIN EN 260-1 Dicke {erern); 3 bix 22
Parent Melat Group: 5 Parent Motol Thicknest {mm):
tatdripyx: Gmppe TADHP0 Tatel 1 Epalsseur 6v matbripy {nim}:
Aubendurchmesser {mm): b DN 88
Zusatrwerkaiol/Bazelchr.: 8G Mo Fipe Ouislda Olameter {mem):
Fabker Motol TypedDesignaton: Uismdlre sxlbrieur (tm):
. i )
okl do i dsppon Htromart: Heicharom
Schutzgas | Wurzelachut:: . Ty o Wokding Cumont:
Skl Ges / Backng Gas: Hatwa do coureni 66 soudage:
Gazr s { Purps:
prikarion Puge Pubver: -
Schwsilpositionsn: PE und Fhac:
Wlding Posibons. PG Flat:
Poeibons o souise:
Brivisbstempanatur: Wie Grundwerksiolf bzw, Zusatrwerksiafl, Jedoch nidht tiefer als ~10* ©
Pe
Wordyg Temporative {Ax baso materiat and flise tote! respactivaty, howover iol kevor than /
Termpacutaet G $orvice Coinvine médts! de base ot métal o'epped respeciivement, pobisnl non BOUS)
Yorwlrmung: -
Protest:
Prichastige Gﬁﬂloko;tg tho? Prifung bls: Dio Goltigke!l yer VP istin HP
Wimmsnachbehandlung: - Velkity of Approval ot Abs, 3,10.2 paregoil.
Post Wkt Kol Tromment: v Cavtificat valabis favsqu'au: Nach VaTOV $082
Tracomied ibnirsqua sps soudage: < Jahis

SONSTIGE ANGABEN « OTHER INFORMATION - AUTRES PARAME’TR&S:

i wid Lol dass i Prdfussoineliungan In Obsratratinving it don Ankrdoungon da vorbasichaetos Vorveviten b, Profmon 2ukdedonsiationd vorersiel, Peschwll! v

assaisdammmibwwm.mﬁ&awﬂkﬂmmmMm&weﬂwmdsmdswdelsmmn@mﬂﬁd«wsmhwo)

oemw.mmmwm\mmw.mmwmmhmmureqummahm@ammsmwmm. JoUS DarEBons Qi des
Name und Untsrschniny: /a

ot Kalsarslaiiern Catum der Aussisdiung: 3. Aptil 2004
Lecetion: Dby of 355001

o Dals Sealzsion:

Anlagan:  Schwaissprofokoll

Aagsy

Arvss:

S:\Dam\mcmv«:ﬂnmns-ub.-Pmlo\zooaL‘smmustmn & Simon, Freakenthsl-26.04 tos

w3 Siniharg:
Nont o wignade: Dipling. B. Eckhard, Zetttiiens
Banannte Stalle 0043 TOV Pfalz Anlagen und
Nottaxd Bodys Boldebstachidk GmbH
Orpanisime C8 nokid Geschalsheid 1.4
Harstatyng Deuckgecits ui
Vacksholfiechnik -Zeckizionegssions





