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TOV Pfalz Anlagen und Betriebstechnik GmbH

Auftrag-Nr. 402 04 170 Zertikats-hr,:  05-202-09-03-050-5Y Seite 1 won 5
Reference No: Certificate Nex Page of
Certificot NC ; Paje de

NG de réfeeence:

SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVIAL TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT (X2 CUAUFICATION D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Prafstelle: T{V Plalz Anlagen und Betsebstechnik GmbH Zetchen: YA SY
Inspecting Anthority Fachableilung Qmokgerate « Zedifiderstelic S :
Grganisme de contedle: Merkurstrale 45 Sign.:

67662 Kaisorslavtem Beleg-Hr. dos Nersteliers:  141.84/4-010-Orbitat
Manufactgtor's Relotence Ho:

Herstelier | Anschrlli:
H4da référence dv conslrucigur:

Hanulaclter 7 Adress:
Construclous | Adresse:

Schwarz & Simon Industdeantagenbau GmbH
Hammsirasse §7
G- 67227 Frankenthal / Plalz

AD 2000 Mb.HP 2/1, RL §7/23EG, EN 280-3
. GSGY, VITOV Mb. Schweiblechnlk 1163

Datum der Schwelbung: 25.03.2003

Date of Welding:

VorschrifiiPrifnorn
Dale du soudape:

CodelTesling Standar
CodefNormo ¢'¢ssel:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

41 (WIG - OrhitalschweiBen) ?ar:t‘?;]:s Stumpinalit {BW) um Rohr
oin :

Type de folni:

Schwellbprozess:
welding Procoss:
Procedé do soudage:

Werkstoffgruppe: Werkstoffe der Gruppe 8 goméss £N 288-3, Tabelle 3 Dicke (mm): 2,0 & Wanddickenloleranz
Parent Metal Group; Parent Helat Thickness (m:  gemid Normangabe
Matgsiaux: Epaisseur du malttisu (ma:

AuBendurchmessor {mm): Besiimay durch den Arbells-
Pipe Oulside Diameter (min):  bsreleh der Schweibzonge

Zusatzwerks(offfBercichn,: i
Fiber Melal TypeDesignasion Ohae Zusatz Diamilro exféiienr (mm);
Coracitaistom du mél o apponl
N Stromar: G-
Schutzgas / Wurxelschutz: 11 gemah DiN EN 43¢ Type of Welding Cynvent
Stickfing Gas | Backing Gas: Hiabuno do courant do sowdage:
Gaz oo peolechon { Pugc:
. Pulver: -
Schwelbpositionen: Crbital Flox;
Wekhin Posiions. o
Poslions e spudane;
Bolrlelstemperatur: Wie Grundwerkstolf bzw, Schweilzusatzwarkstoff
Yorking ngo«aﬂr?? § (s basa rnatorial e fitker mola! rospaciively, hovesver not owar thea!
Vetgarature 83 senice: Conxro mdla! do base o métal d'npport raspacdvement, pauriant non sovs)
Yorwirmung:
' -
Frichaollas:
Yimenachbehiandiung: .
[ Yredd Heal Troatment
fos Galtighkelt der Priifung bls: Die Gliugkelt der

Trabmend ieamique apts soudags:
i e Verfzhrensprifung st
ADMerkbiati HP 24,

Abs. 3.10.2. geregelt.

Validity of Approvat untit:
Certificat valabls jusqu'ou:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:
Schweilgerdt: Orbitaistromquelle AMI Arc Machines Inc. M227 mit Echweifizange 9AF-750
Eintagenschweillung ohne Schweifzusatz
Schweikprogramm: siche Anlage

Heans wind baslalin, dass die Pridusgssatveilongen b bereinsbanvng mvl den Aalordecungen dov worbezalchnolan Vorschrifien bow. Prdlnommen tuliisdensielions vorbavelicd, peschwaifi und
gaprl woredon. Corbfirs hal st wokds were propard, wolded B0 lesied sislacionly i pooordanos with s requlremants of s code o the kesling slandaed Indicatod above. £ ows certifions que ks
’ X

085S B¢ 30u8as 00l I IEINGS, S00dS ¢ CORBN VG suceds conformbment aux exigentes du code ou da 13 nomme d'0ss ¥ Gsessus menlionné{e} /
o Kaiserslavtorn Datum der Aussteliung: 15, M2l 2003 Name und Untorschrlfi; ~ Fuero 4, S
Location Dare ol lssue: Hana and Signature; Vo

e Da'e d'enission Hom el ignatyre: Hapit Schaidle, Zertifalerer
Uks: ki 3
Antagen: -Schwalssprotokoll Be_namue Stelle 6043 TUV Plalz Anlagen und
Aancase: Nolfied Body: Betriehsiechalk GmbH
e Orpanisme de notifie: Fochatteiiung Drugkpordle

Zedifizierslelie

AWD 63 080 6T _S6S Chrunnt ocg
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SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT DE QUALIFICATION DIUN MODE OPERATORE DE SOUNBGE

Priitstello: TOV Plalz Anlegen und Bedriebstechnik GmbH pefehen: TPA . ST
Inspecting Aulhority Fachableilung Druckgerzte - Zarlifiziarsielle Sign:
Organisme de contrdle: Merkurstrage 45 Sipr.:

N 87653 Koisersfavtom Beleg-Nr. det Herstellers:  141.9.1/2-000-Orbital
Hersteller { Anschelft i M r's Roferen H
Manafaclurer / Adress: Schwarz & Simon Induslrieanlagenbau Gmbli Hf;:‘r?,gg:% dg goﬁs?:eur':{tzur:
Consiruchour / Adresse: Hammslragse 17

D - 67227 Frankenthal / Pialz Datum der $chwelbung: 25.03.2003

Yorschrif(/Prbinorm Date of Weldiag:
Code/Tusting Standan: AD 2000 Mb.HP 2/1, RL 87/2%EG, EN 288-3 Cato du sougage:
Cagdellorme ¢'essai: 14, GSGV, VITOV Mb. Schweltfechnik 4163

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schwelbprozess: 141 (WiG - O,bﬁamwmmeﬂ) Nzhtart; Stumginabt (BW) am Rohr
Woiding Process: Joln{ Yype:
Procddé de sovdage: Typo de joint:

Werkstoffgruppe: Werkstofle der Gruppe § gemass EN 288.3, Tabolle 3 Dicke (ma}: 2,0 £ Waaddickeniolerany
Parent Motal Group: Patent Metal Thickaess (mm):  gemif Normangabe

Matgrizun: Epalssour du malériay (mnl:

Aubondurchmasser {mm): Bestimm! durch gen Arbeils.
Pipe Oudslde Dlameler {mm):  berolch dar Schwelfzange

Zusatzwerksiof!fiBezeichn,;
Pk Meddl Type/Designetion: Ohne Zusatz Diamélre extdricvs (mra):
Caraciiistique dv méld Fappory
Stromart: . [ch
Echutzgas .'Wur_zelschu(z: 1 gemal DN EN 438 Typo of Welding Curent;
Shicking Gas | Backing Gay' Haturn da colean! 4o sowdeoa:
Gaer d proection [ Firpe:
Pulver: -
SchwelRpositionsn: Orbifal fyr:
Wekdng Positions: Finc
Posttrns de coxtage:
Betrishstemperatar: Wie Crundwerkstofl bzw. Schwelllzusatzwerkstofl
Weskiog Temmporelaro: ) {As base matadal and filler molad ospeciively, howevor ngl lowor then/
Ternperpunt B¢ beoro: Conmie ntz! do base o mélal dappor fepectvemant, pourtant non sous)
Vorwlirmong:
Prefioa -
Prichaufiago:
Warmenachbehandlung: -
mmﬁ!wﬁm?ﬁ;ﬁgs: doge: Glitigkelt dor Pritfuag bis! Die Gliltighatt der
’ Velidity of Approval until; Yerfahrensprifung kst
Ceilifics| valable jusqu'au: ADMerkblait 4P 21,

Abs. 3.10.2, geregelt.

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:
Schwelitgerst: Orbitalstromauelie AMI Arc Machines Inc. M227 mit geschlossener Schweilzange 9-2500F
Einfagenschweilung ohne Schweillzusatz
Schweilprogramm: slehe Anlage

ot wind bestagi. dass die Prisgssemediiungen i {oerelnstimenimg el den Anfordarungon dor vorbazeichaclon Yorsghviien brw. FPrifaonmen 2uldadenstelingd vorbemile), poschwelli ung
feprif wuroen. Certifing 1hal tes! waids were prepaced, wekdod and lesid saiislaciorly I econdancs with the tequiremonts of i cod of e desing staodard bdicalod aboy b Hows cerfifions qua ks
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o Kalsorslactesn Datur dor Aussteilung: 15, Mal 2003 Name und Untersehielic. | I
foeabion: Date of issiue: Harmg and Signatuie: F
i Ogie Femission Nom et signature: Horgt Schaible, Zettifizlerer
.. st Bonainte Stelle 6043;  TOV Plalz Anlagen und
:’&f:rg::n. Schwelssprodoka Hotter oy Bottbatodm Gne
Erveass- Oeganising de mif: Fochablolivag Druckgerals
Zntifiziaesiatic
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