402 40 148

Astftrag-tic.
Reference No
N° de relerence

SCHWElSSVERFAHREN«PRUFUNGSBESCHE!N!GUNG

TUV Plalz
TUV Rheintand Group

TUV Pfalz Anlagen und Betriebstechnik GmbH

Zortlfikats-Nr.:  05-2020904007-57 Seite + von 5
Certifcate No: Pags of
Corlificat N*: Page de

WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE /CERTIFICAT DE QUALIFICATION DUN MODE OPERATORE DE SOUDAGE

Prodistelie:
inspecting Aulhoriiy
Organistme de conizdic:

Geschafisfeld 1.1

Zeifirioningsstelts,

Markurstrallo 45, 67083 Kaisersiaulom

Hersteller ! Anscholity
Wanulactorer § Adigss:

Consituciour | Adiesse: Hammsirasse 17

D - 87227 Fratkenthal / Plalz
AD 2000 Mb, HP 271,

YorvchelftfPrGinorm
CodefTosting Siandart:

Coderarme ¢'ossaic 14. GSGV, TRD 201

TOV Plglz Anlagon ynd Betriebslachnik GripH

- Horstelliung, Druckgerdte und Werkstofiechnik

Sehwarz & Slmen Industrieaniagenday GmbH

Zeichen: TPA - 8T
Sign:

Siga.:

Eeieg Ny, des Herstelleey:
Manulacturer's Refsroace No:
N*de rélb1enco du consteyglovr:

20.04.2004

14508 it 0¢-972

Datum der Schwalbuag:
Dale of Welding:

Date du soudage:
DGRL, EN 286-3

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schwelliprozaess:
Weiding Process:
Procese de sovgage

141 (WIG)

Werkstoffgruppes:
Parant Metal Group:
Maldrigux;

ZusateworksloffiBezoichn,:

Werkstolle der Gruppa 9 mil 1 gembss EN 2883 Tab. 3

Schweill - Stab gem. EN 12072 - W 23 12

Nahtari: Stumpfnahd {BW) am R¢
Joird Type:
type de joinl:
Dicke (mm); 2,0bls 4.0
Pateni Matal Thicknoss (mm):

Epaisseur du matorizy {mm):

Auiendurchmesser (mm): 24 bis 97
Pipe Qulside Dismolar (mm):

3 = 1y, Snaion 0 i i :
Cﬁf myﬁq:emmm: (Bohler CN 234 2-10} Dizmblro exidriesr (mn?}.
Scohutzpas { Worselsshute EN 435011 Stromart; G
utgas ! Workelachuz; N - Typs of Weldirg Current;
Cos o o 325 Wurzelschutz EN 439 - 11 {gb) Natira 06 courant 6 soxdage:
. Pulver: -
Schwolbpositionon; PF (steigend) /| PC (quer) F,::;
Welding Pesitons: Flux:
Pasiions de soudag:
_ Wie Grundwerkstoff bzw. Schweizusatzwerkstoff
B”L'.M’.r’;fmgﬁm" {As base materiat nnd filler matal rospoctively, hawaver nol ower thar /
me";: . Comeno mélsl do base el mdtal o' apport respectivement, pourlant non s0L5)
Vorwirmung:
Prehoal

Whmenac#;behand!ung:
Pogt Wesd Hea! Treamani:
Yratment $harmiqoe axes soudage:

Die GOItigkelt dor
VerfahrensprOfung ist In
AD-Harkbiatt RP 21,
AbE, 3.10.2, geregelt,

Gitigkelt der Pritfung biss
Validity of Approve! uali:
Cerlficat valetle |usqu'au:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:
Bedingt durch den Schweifzusat sind max, Betriebstemperaturen bis 300°C zugslassen

Formit wid bestitigl, dass die Pafunssclweilunge in Dtmaénsﬁﬁvmnq 101 Gon Anfordenungon dor vorbazeichaaln Yorsaivifisn hrw, Prifoanas zulfesensleliond vorborile,
pooni warden. Colified 1 1ast welds wivs preparsd, wosded and lagisd Satistactonly In ecordanon with the requirsmants of the 6ode o the wsling standard indicalod sbove, FNous corsfions aua bes

458 0o Soadue onl §th plparts, S003Ls f CORIOlDs vos Auceds ol Bx exkencss du 6% by 6o 1 e dossa cidessus moatioané{n)

Datum der Ausstallung:

[¢5H
LECEM
Lagns

HKalserstautorn Date of issue

Dato demisgion:

Anlagen: -Schweissprotokoll
Anngies.

hneres

Goschinly g

08. Jall 2004

Name und Unlorschrifi:
Namg s03 Signatyre:
Norn 6l siphature:

plaing. Bernd Eckhard, Zerlifizlerer

TOV Pfalz Anfagon und
Beotriohstochnlk GmbH

Guschafisfald 1.4

Horslotiung, Druskgotile und Wasksioltioshak
- derfheioyngssisie .

Benannte Stolie 0043;
Haliliodf Body:
Osganisena o tolifi:



A

(_ceoc

industrie Service

Auliragir. 402 46 148
Referenca Ne

N oe 1eldrence

i .
s rrhtss,

Uv

TUV Palz
TUV Rheinland Group

TOV Pfalz Antagen und Betriebstechnik GmbH

ZentifikatseNr:  05:202:0804:606.5T Sefle 1 von §
Cerlificate No: Page of
Certifcal 1° Page de

SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG {(WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE { CERTIFICAT D QUALIFCATION D'UN MODE OFERATOIRE DE SOUDMGE

Pritsielte:
tnspecting Authorily
Grpanisme de contrdie:

Geschillsield 1.1

Zertifizisrungssiollo,

Werkurstralie 45, 67663 Kaiserslaulom

Hergtelles { Ansohelly:
Maputaciorer / Agtess:

Contluctent f Adrgsse Hammstrasse 17

0 - B7227 Frarkenthal f Plalz
AD 2000 Mb, Hf 271,

YorschriftiProlnorm
CeaelTesling Siascart:
CoteiNorme 0'essai

4. GSGV, TRD 201

TOV Plalz Anlagen und Betdebslechnik GmbH
- Hersleflung, Drickgerdto und Warkstofftechnlk -

Zefchon: TPA- 81
Bipn:

Siga.

BetegoNr, des Horsteligrs:
Manufaciuzer's Releranco Ne:
N*de référonce dv constrycteur

14169 mit 01243

Schwarz & Simon Industneanlagenbau Gral

Dutem dor Schwelbung;
Cele of Weiding:
Dale du soudage:

20.04.2004

DGR, EN 286-3

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schwelbprozess:
Yeelging frpcess:
Procede de sovdage

145 (WIG)

Wereksloflgruppe:
Pareni Metal Groop,
Meléraux:

LusatzwerksioffiBezeolchn.:
Filier Witar Typoossighalion:

Werrstofie der Gruppe § nuit 1 geméss BN 268.3, Tab, 2

Schwei ~ Stab gam. DIN 1736 - WSS NICr 20 Nh

Nahtari: Stumpfnaht (BW) am Roh
Joial Type:
Typo dg joint:
Dicke {mmj: 3.0 bis 14,2
Patenl Mela: Thickngss {mm):

Epaissour do mattciay (mm);

Auliendurchimesser (mm}: 84 bls 00
Pips Outside Dizmeles {mm};
Diamélre exietiows (mm):

Coranitziglique 0 milal d'apport (2.4808;
Stromart: G

Schutrgas | Wurzelschuly; ENA3G -1 Type of Wekding Cangal: ’
Shieikag Gas f Backng Ges: " - Nakwro do couranl o siudage:
Gaz 6 prteetion ! Purpt Wurzalschutz EN 439 ~ 11 (gb) /0 48 0o e

\ Pulvor: -
Schwallposiionen: FF (steigend) { PC (quer) m«‘:xzw
Wektng Positions; Flux:
Positons 0e soudage:

Wie Grundwerkstoff bzw. Schweillzusatrwerkstoff

Beliebslemperziur;
Woeang Temparatung:
Temotraiun 0¢ semvict

Vorwidrmung,
Proheal,
Préchasiag:

Wirmenachbehandiung:
Post Wedd Heat Tinatment
Traiiment thersmius aps soudags:

{As beso maledal pnd filter mela respactively, howaver nol lowor than /
Comme métal de base of molal o eppor respoctivamant, pounant non 50US)

Gultigkelt dor Profung big:
Velidity of Approvel unil:
Ceriificat valable jusgirow:

Die Guitigkelt der
Veorfahrensprifung st
AD-Merkbiati HP 2/,
Abs. 3.10.2. gersgell.

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:
Der Schweifizusatz Ist im Behdlterbau zugslassen bls §50°C

Hierradt wid bestitigl dass die Privurgssciweiunpsn In (eseinsimmung mit doa Anioorungon dor yorbozeichnelsn Yorscluilien biw. Priinomaen pafrindonsiatiand vorberoiiel peschwoiBl und
poonuft wurden, Corifiod hal les! walds werp ropared, welsed ind (asied satisfactorly b scooedance with s tequiremanls of e code of e losling slandand lndicated sbava. / Nous cartfions que bos

essas de s003a00 601 2 EPHES, S0Uds 8] COWES gvic buscds conformBIAL BUK 8XK10000s G ¢ose 0u 06 |3 00 Fassal Ci-dasus manbonndle)
Datum der Ausstetiung: /

Ort; Kaiserslzulern
LeCF0n
Lo

Dateofissua:
Dale gemission:

Antagen: Schwelssprolokoil
FSIL NS
FLTINS

w2l

Diptalag. Bemd Eckherd, Zeifniorer

08. Jull 2004

Name und Uaterscheii:
Name and Signalure;
Horm ot sanatueg:

YOV Plaiz Antagen ung
Belricbstochnik Gmbid

Geschfisiold 1.1

Hemsledtung, Drsckgerbic vnd Warksiciehni
- 2aifizierungsstelis -

Benanato Stetle 0043:
Kotified Bagy:
Crganisme 8¢ molific:





