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Prijflaboratorium fiir Bruckgerite /
Test Laboratory for Pressure Equipment

Auttrag-Nr. 60038278
Referense No:
N do référence:

TUVRheinland®

Genauy. Richtig.

Zortfikals-Nr.:  01-202-241/V - 07.C518
Certificate No:
Cerlifical N

Verfahrenspriifung zur Pritfung der Gliteeigenschaften von Schweiflverbindungen
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE JCERTIFICAT D GUALIFICATION DUN MODE OPERATUIRE DE SOUDAGE

TUV Rheiniand Industrie Service Gmbid Zelehen: TPA. ST

Priifstoite:
Inspecling Authotity Acfienstelle Plalz ) ] Sign:
Organisme d¢ conlrdie: - Hersteliung, Diuckgerdte und Werksiofftechnik — Stge.:
i : Slge.;
Merkurstiafie 45, 67663 Keisecslaitern Bologehr. des Harsteilere:  161.7:2/3-00

sanuiactoror's Reference o

Rerstetler ! Anschrifts Schwarz & Schmighofer industrieaniagen GmbH NPEe réfbrence gu consiruciaut:

téatutaclorer 7 Adress: Hammslrasse 17

Gonslrueters ) Adresse: 0 ~ 67227 Frankenthal / PA, Gatum der Schwoibung! 04.03,200¢
Date of Weiding:

Vorschriftiprinorm AD 2000 Mb, P 244, DBRL, 14, GPSGVY, Dale ¢ s0LCaQe:

CodefTustig Slandal DIN EN IS0 15614-1 (in Anfehnung)

Cooe/Norme ¢pesai:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schwalflprozess: 141 (WIG)
Welding Process:
PioceoY de soudage:

Nahtart: Stumpfnahl (BW) am Rohr

Joint Type:
Type de joisl:

;Verksllf}ﬂ?r}gme: Werkstofle der Gruppe 7 gemaf Dicke (nm): 2.1 bis 6,0

srent Melai Group: \’GT{JV Wh. 516 Fareat Melal Thickness {(mm):

Matérizux: b Epzisseur ou malbiias (mm)
Aufiendurchmesser (mm): 75,0 bis 00

Zusetrwerkstoff/Bezeichn.: Sehwveils - Stab Nicrofer § 3033 (?459‘.‘: Pipe Quiside Diameter {mm}:

Filler Wete! TypedDesigration:
Caaclérstinue du mtle: ¢'apport:

Disméire extesievs (mm:

Schutz W lechiit e ¢
chutzgas ! Wurzelschutz: £N 436 ~ H {Argon + max £%Hz Type of Waiding Current:
$nielding Gas 7 Backing Gas: - . ' Na'wre de courat! de seagage:
Gar de protection / Pyrge: EN438-11 {90) ) )
. Pulver:
Schwoiipositenen: PF 1 PC {sleigend / quer) iy
Flox:

Welding Positions:
Pasitions ce soudage:

Wie Grundwerkstofi baw. Schwelltzusatzwerksioff
Betrlabstemperatur: TS -
Wording Temperature; {As base materiaf and filer metel respectively. hovever not lower then /
Comme mélal de base et métal g'apporl respectivement, pounsnl non sous)

Tempérawre 0e senvise:

Yeorwirmung:
Preneal
Préchsutiage:

Wirmanachbahandiung:
Pos| Yeld Heat Tregymont:
Trallmenl frermique ap:és scugage:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

Rietmi wid beslainl, dass cie Profungssohweitungen in Obe:e"nsmnmung il den Anlorgerunges det vorbezeichneten Voischtilien dzw. Prifrormen zulieceastedend voilreilel, gesefwveif yng

oepIifwyrden. Corified that 1as! welds wore prepared, weliod ano lesied satstacisily in socorante with iae fequiginents of the code of the fesling standard indicated obove.Z Rews
1)

Tilgrs que et

Daturmn dor Aussteliung: 27, September 2007 Name un Um

on: Kalsarsiautern Date of issue:
tpcal.'i‘ﬁi Daw dFemission:
Lie:

Anlagen: -Schwelssprotokolf
AntEres:
Asingres:

TUVY Rhelnland Industrie Service GmbH - Aufenstelle Plalz

Nom ¢l vignalue

Bonannte Stalio: ™™ Kennummar 0035
Notified Sody: ) Nymbtr 0035
Osgarisme do notifié: 6035
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