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GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schweifipraress: 141 {WIG - Orbitalschweiﬂen} Nahtsr(: Stumpinaht (BW) 2m Rohr

Welding Piotess:
Preceds o6 soudage

werkstofigruppe:
Parent Malal Group
Malghiaur:

Wenslofie der Gruppe § gemass EN 288.3, Tabelle 3

Joint Type:
Type dy joiri:

Cicke (mm): 2.0 t Wanddickonlolerang
Pasent Molal Thicknoss fmm):  gombdb Normengabe
Epaisseur du malbriav (mm).

Aufiendutchmessar (imm): Besiimmi durch den Arberis-
Pips Quiskie Digmoter (mm):  barelch dor SthweiBzange

ZusitzworkstolifBezeichn.: ha
Fén N1 YypeDedcnangn Ohne Zusalz Diametie extriour {mmy
Caraifnstigoe Gu mésol ¢'aepant
B Stromary G

Schutzgas I Wurrelschula: I 1gemaf DIN EN 438 Typé of Waknng Currenl;
Steoking Gas 7 Bashing Gat Nalute de Couraal do sodage
G2 5 proseston [ Furgp

. Pujver: -
Schwelfpositionen: Crbital Flax:
Werding Posibons: Flox
Posdins 8¢ Sudage:
Detrishytamparator: Wie Grunawerkstoff bzw. Schweifizusatzwerksloff
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GELTUNGSBEREICH « RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schweilproress: 141 (WG - Orbilalschmiﬂenj Nahlaet: Stomplaahi (BW) am Rohr
Velding Protess: 1pint Typo:

Puocbdé ge soudage: . Type g6 joinl:

Warkstoffgruppe: Wetksiolie der Gruppe 3 gemiss £N 288-3, Tabelle 3 Dicke (mmi: 2,0 + Wanddickeniolotanz
Farenl Malzl Group; Parent Motal Thickness {mal  gemad Normangabe
Matdrigux: Epaissevr v moldeisy fmm):

Auliondurchmesser (mm}: Boslimmi durch den Arbeils-

Zusatowerkaioftifiezelchn.: Ohne Zusalz Pips Qulsido Dizmsler {mm}:  bereich ger SchwoiGzange

Filiar Metal TypaDosigharion: Digmdlra palérieyr (mm};
Caractérstus 6y mais 'appe
Stramari: G
Schulzgas [ Wurzelschuts: 1 gemah DINEN 438 Type of Welding Cuvent
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Gat ¢ prokcton | Purge:
Pulver: -
Schwellipositionon: Ohital [
Wegkiing Pogibons: Fhex:
Porsifons do sowdsge:
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SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFCATE  CERTIFICAT DE QUIALIFIGATION DUUN MODE OPERATORE DE SOUDAGE

Prityielle;
Inspociing Authorily
Crpanisme de conlrble:

Hervtelie! | Ansehrift:
Manuizciurer ! Agrogt
Consltuetsur [ Adresse;

VorvehtilPriinorm
Codp/Tasting Stangers:
CodoiNorme §'axbai

TOV Plaiz Anlsgen und Beliiebstechnik Gmbh
Fachabisllung Druckgerble - Zerlifizierungssiatie
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67663 Knissrsiaviom

Schwarz & Simon Industieaniagenbay GmbH
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D~ 87227 Frankenihat / Pfaly

AD 2060 Mb, HP 21, DGRL, EN 288-3
14. GSGV, TRD 201

2eichen: TPa - 8Y
Sign:

Sign.:

Duieg-Re, dox Herstedlorg:
Manplasturer's Refersnce Ho;
N'ge réTkipnce gy contlruslesn:

28.02.200%

L4108 11,004

Batum ger Schwelbung:
Dale of Waiding:
Dats dv sousape:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL « DOMAINE DE VALIDITE

SchwelAptoxess:
Welding Process:
Prockds de youdage

Werksteligrupps:
Parent deial Groyp:
Matériavx:

ZusatrwerkstofiBexyichn.:
Fibes Meldl Trpe/Dosigniion:
Covmcibristeron du blad ¢ dhesnt

Schutzgas I Wurzelschu:
Shickivg Guars 1 Backing Gas.
GR2 62 prokction | Purge-

Schwelfpositionen:
Wekbrg faions)
Positons 6 soudage

Belriebstenperdivr
Wrorsing Torrperslurs:
Yermodsare de borvict:

Vorwdimung:
Prara
Préchavkape

Whrens choshandlung:
Fotl wesd Hoo!l Trurnent
Tracunen thermaqis &¥&s soudage

Wurzel: 141 (WIG}

werkstofie der Grupoe 9 perabss DIN EN 288-3.Tab, 3

Schweit ~ Stab gemaf DIN EN 12072 - W 191 13ND ($.4576)

EN430- 14
ENA35 - F2 (gb)

FF {stelgend) / PC {quer)

Nahtar; Stumplaght (BW) am Rohr
Joinl Fypa:

Type do joinl:

Dicks (mm): 1.6 bis 2,2

Pareal Mete! Thicknoss {mm):
Epvissour oy malbniay (mm):

Aufiendurchmesser {mm): & bis 32
Pipt Oulside Diamsier (mm:
Disméice extdriur (menj:

Shromant: G
Typs of Vosidng Cureend,

. Nitven o cowan! 62 sousage:

Pulver: .-
Figx:
Frox:

Wie Grundwerksiofl baw. Schweillzusatzwerkstof
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Validity of Approve uhill:
Corlifical valabis Risqu'au:
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SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELLENG PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE 1 CERTIFICAT DE QUAURICATION YUN MODE OPERATOIRE DE SCUDKGE

Prifsielie;
inspesling Aviberily
Organlsme de conltble:

HersteHer f Anschrifi:
Hanuiactures [ Afress;
Construclest ! Adtosse:

Yarschrllt/Priinorm
CodelTesting Steagatt.
CodefNoime d'espai

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL . DOMAINE DE VALIDITE

Schwellprozoss:
¥elding Process:
Procédd oo sovdage:

Werkstotlgruppo:
Parant ¥elot Group:
Katbriaux:

ZusatrwerkstofiiBereichn.:
Filigs Wedad TypeDasignation:
Catactbistioue du mblal d'appos

Schulrgas § Wurrslsshun:
Shiskhing Gas / Bartang Gas:
3z 65 oW on | Fyte:

Schweilposilonen:
Welding Postiont:
Posivons de soudagy:

Betriebstomparalarn
Working Tempesstune:
Tompéeature 05 bonvice:

Vorwirmuong:
Prehes!;
Préchatians:

Wicmenachbehandiung:
Post Wedd Heat Treatment;
Teairnon! thamaique artd Soudags:

TOV Platz Anlagen ung Belriebsiechnik GmbH
Fachableilung Druckgerdle - Zenifilerungssicie
Maorkurstralie 45

67663 Kpisorslautpmn

Schwarz & Simon Industricaniagenbau GmbH
Hammsirasse 17
D - 87227 Frankenihal / Pialz

AD 2000 Mb. KP 271, DGRL, BN 288-3
14, GEGV, TRD 201

141 (WIG)

Werkslolte der Gruppe 9 germass DIN EN 288-3,Tat, 3

Schweifistab gem. DIN EN 12072 ~ W18123Nb
{1.4576)

EN 439 - 11
EN 439~ F2 (gh)

PF { PC {steigend und quer)

Telcken:

Sigt:

Sign.:

Befep K1, des Horstellers:
Kanulactutor's Reforence No:
H'de référence v conylrugient:

Dotum der Schwetbung:
Date of Waiding:
Daie du sougzpe!

Nahtart:
Joint Type:
Type de foini:

Dicke (mm};
Paicnt Metal Thickness {mm):
Epsisseur du maleray (mm):

P& 8Y

M8 172-006

20.02.2003

Stwmptnaht {BWS am Ronr

2,0 bis #,C

Auliendurchmesser {(mm}:27 his b5

Fipe Quisite Biameler {mmi:
Disméiee exiéricwr (mm):

Stromart:
Tyoe ol Wetdng Curipns.
Nafite g coutal ge soudag

Pulver:
Flax.
Flox:

Wie Grundwerkstoff bzw. Schweillzusatzwerkslofl

{#s buse matoripl 406 fille mols! respoctively, however not ower thon f
Comme mélr! de bato o mélai d'appon taspaciivement, powriant non BOUS)

Gulitghtl der Prifung bis:
Vaiidity of Apptoval ualil:
Cortificat vatable justu'aw:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:
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HName und Unterschrif.

On: Kaiserslautorn
Loeelisn:
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Anlagon: ~Schwelssprotokolt

Annexes:
Annexgs:

Datum dor Augstelivng: 16, Msl 2003
Dale of itson

Dale damission:
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SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE AP WAL TEST CERTIHCATE /CERTIFICAT D8 QUALFCATION DUN MODE OPERATOIRE DE SOUOAGE

Prifetelie:
tnapacting Authotily
Crganisms do conlrdle:

Hersfeiier [ Angehrifl;
Hanulaciyre:! { ABrass:
Consliveiev: T Afresse.

Vorechsil#Prifnorm
CoselTesting Stangan
Codeilipime gesseh

TV Plat Antogan und Bofdabstechnik GobH Zalchen:

Fachabtailung Druckgerdie - Zemifzieunpsstelie St
an

Morkurgiralle 45 Sigh.2

67663 Kaiserslaulom Belsg-Hr. des Horsteliore:

Sechwarz & Simon Ihdusiricaniagenbay GmbH Manulesluses's Refsrencs No.

Hammsltasse 17
0 - £7227 Frankenthal / Plaiz

AL 2000 Mb, HP 2/1, DGRL, EN 288.3
14. GSGV, TRD 201

Dalum der Schweldong:
Dalo of Woiding:
Dale du soudzge:

184 §Y

T41.03.203-006

Wde rétdrence oy consirvtion:

26.07.2062

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schwelliprozsss:
Weiding Frocoss’
Procedt Gt soudage:

Werkstptfgruppe:
Parent Mela! Group:
Maiénauy

Zugatrwetks 1018 pxeichn.:
Filles Wl Typa/Desinstion
Caracibeishu du méta d'appon

Schulzgas | Wunzelschut:
Shaiang Gar ) Backing Gas
Gaz ge prolecien Punge:

Schweinposilionsn:
Yeekiing Posdons
Fosilions Ge soudage:

Botrienslamperatorn:
Worketg Teenpazaiie
Temperatue o€ Setvice’

Vorwlrmung:
Prgheat.
Prethaatiage:

Whrmenachbahandlung:
Fosl Weld Hel Treziment,
Teatment thermiqe avet soude

141 {W]G) Nahtart:
Joint Type:
Type 8¢ joint:

Woerkslofie der Gruppe 5§ gemass DIN EN 288.3, Tab. 3 Dicke {mm):

Parenl Melal Thickness (inm)
Epslsseur du matdriey fmm)

Stumpinah! (BW) em Rohr

3.0 big 14,2

Aubsndurchmesser {mm): B4 bis oo

Pipe Gulsige Digmeles (mm):
Digmalre exibriovr (mam):

Schweilistab gem. DIN BN 12072 - W19123K6

{1.4576)
Slromart:

EN 430 1} Typa o ek Cament

EN 433 - £2 (gb) tigtute Gt Doutnl de LouShoe:
Puiver;

PFE 1 PC (steigend und quer) :wx:
R

Wie Grungwerkstof! bzw, Schweillzusatzwerkstoff
[As baee matasial ana fifler mstal especlivaly, howeval no! lowst than /
Comme malat 68 babe ot métal 8'Bppofi respectivement, pourent non sous)

Ghitipksld der Friung bia:

Validity of Approvel ynil:
Cettifical valable jusqu'py:

G-

Dis GGItpke! dar
Varishtensprifung i i
ADMerkblatt HP 274,
AL, 3102, gerepell.

SONSTIGE ANGABEN . OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:
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