TUV Rheinland industrle Service GmbH - Aulenstelle Pfalz é é
Pritflaboratorium fir Druckgerite /

Test Laboratery for Pressure Equipment Tijv Tl:;FV Pfalz
TUV Rheinland Group
Auftiag-Nr. §0014316 Zertifikate-Nr.:  01.202-241 1V « 065607
Reference MNo! Centificele No;
N* de référonce: Cortificst N® :

Verfahrensprifung zur Prifung der Giitesigenschaften von Schweilverbindungen
WELDING PROCEDURE APPROVAL YESY CERTIFICATE / CERTIFICAT DE QUALIFICATION DYUN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Profatelie: TOV Rngintang Indusirie Sarvice Gmbid Zeishen: TEA . §Y
Inspecting Authority AuTtensiefle Paiz . $ign:
Orgenisme de + Merstetung, Druckgerile und Werkstofitechnik « Slgn.;
conirole: Merkurairafle d5, 67663 Keisorsiaulern Baleg-Hi, des Hersballars:  10-444.4/6.004
Manufacturer's Reference No;

$&8 ihdustrieaniagenbay GmbH N'de riférence du constructeur:
Hentallar / Anachrify: Mammslragse 17
Manvfactutar ] Adiess: 7227 Frankenthal / Plalz Driui der Schweibung: 10.03.2006

Date of Weiding:

Constrycteur [ ASressa!
Date dv voudepe:

AD 2000 Mp, RE 512, DGRL, 14. GPSGV

Yotaght P riinorm
Coda/Tasting Standact: QIN EN S0 186141, TRD 201

CodsfHorme g'eseal;

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF
APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

SchweiBprozess: 141 (WIG - Schweifan) Nahtari: Stumpfnaht (BW) am Rohr
¥eldlng Process: Jolnt Typa:

Procedi de soudepa; Type do Joint:

Werkstoffgiuppe: Workstoffe der Gruppe 10 gem¥ DIN ENISC 15614-Dicke (mm): 1,8 bis 5,2

Parent Metal Group: Pyrent Metal Thickness {mm):

Matdriaux: Epalssour du matirtau fmm:

AuBendurchmexser {mm): 10 bls 4286
Pips Oulsice Diemeter {rmi:

Zusatzwerkstofi/Bezeichn.: ,
Flile Watal TypaDezignadion: Schweif, - Stab W22 9 3 NL Dhmitre axddrieur (mm):
Cansctaristigue dy mids!
£ apport: Stromart: G’
_ Typs of Walding Curtent:
SChIRTgas | Wurselachutz: EN 435 - Nrlure de courant de soudags:
Shiekding Gax [ Bacidng Gas:
Gaz ot protection f Putps; Pulver: -
i Flux:
Schwelpostionen: PF i PC {steigend und quer) s
Yaiding Posltions:
Posltions de soudage: . .
Wie Grundwerkstoff bzw. Schweizusatzwerkstof!
Betriehstemperatur {As base malerial and fillar metal respectivaty, howsvar nol lowsr then /
Working Temparsure: Comme métal ds bree 8! méial d'appont respectivement, pourant non EDUE)
Tempiratuce g4 pervice:
=G
Vorwanmung:
Prehan:
Prachafiage:

Wiarmenachbehandlung:
Podt Weld Het Yeestmanl:
Tradttnent thermique apris
AN

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATICN - AUTRES PARAMETRES:

Higrmit wird baatidigl, dass dis ProfunguschwaiBungen In Dbeninstinmung mif den Anfosgerungen der vorbezeichnuten Vorschilfien brw. Pi0énormen rofisdenvialiang vorbaretted,
geschwelbt und  gepnlft wrden. Cortlfied that tesd walds were prepaied, welthed and tested srtisfactorliy in sccordants with the requirements of the cods or the testing Mandasd
indicated sbove. { Nout certifions Que Ikt asaalt e kougage Ont #é prépards, soudie ol coolrbles aves ¥UCSES confottndment Ak axigences Gu cods ou g [a porme Fevsal chdesrus

mamionneey)
Datum der Ausstelfiung: 11, Mal 2066 Name und Unterschiift;
[o1¢M ] Kalsersiauiern e of lxsue: Hame and Slgneture:
Location Oule o smrission: Nom af signatyre:
Lisy:
Benannfe Stells:
Anlagen:  ~Schwelssprotokeli Hetified Body:
Annexes: Ctgunleme de nollft:
ANNEXHE

TUV Rheintand Ingustile Service GmbH - AuBenstele Plalz
Morsuretrafie 45, 7663 Kaiserslautern, Tol ++45.831/3545-274, Fax ++49.631/3545.1 19,

e-mail: O -Druckgeritte-Mailinhds tuv,com




TV Rheinland Industrie Service GmbH ~ AuBenstelle Pfalz
Priflaboratorium tir Druckgeridte /
Test Laboratory for Pressure Equipment

Auftiag-Nr, 60019316
Retferonce No:

N* da référenice:

ZortiTikate-Nr.:

Cerilficaie No:
Coifificat N :

AN

TOV

TUV Plalz

01-202-241 7V - 03.CHOB

TUV Rheinland Group

Verfahrenspriifung zur Prifung der Giiteeigenschaften von Schweiverbindungen
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE | CERTIFICAT DE QUALIFICATION DPUN BODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Profstelle:
Inspecling Aulhorily
Organisme ge
coniréle:

Herstellar # Angchrift
Manutsciure: | Adress:
Consirucieut / Adresse;

VorschiiiiPrdinerm
Code/Tasting Standan:
CodelMorme ¢ avsai

Schwelbprozess:
Welding Procsss;
Precéds de sovdage:

Werkstolfgiuppe:
Paront Metal Group:
Matariauyx:

ZusstrweckstotBezeichn.:

Fliter Maetal Typa/Dasignation;
Cacnctbrisikiue gy midal
& appot:

Schutzgas J Wurzeischutz:

Shieiding Gan 7 Backlng Gma;
Gal de protection ! Purge:

Schwelbposhionen:
Waiding Posltions:
Pothlont gs soudage:

Betriebstemperatur;
Working Temparsture:
Teenphrauie de aervion

Vorwlirmung:
Prebea:
Prechaitiage:

Wirmenachbehandiung:
Post Weld Raai Trestmant:
Tradiwasd thermique aptis
roudage:

TUV Rheinland indusirie Service Gmbi

Aulionstelie Plgiz

+ Horslaiiung, Druskgorite und Werkstotfiechnik -

Markurelrafie 45, 7663 Kaisorslautern

8&S Industrieaniagenbay GmbH

tHammslrasse 17
67227 Frankenthal / Pfalz

AD 2000 Mb. HP 572, DGRL, 14. GPSGV

DINENISC 18814-1, TRD 201

141 (WIG . Schwelfien)

Zalchen: ThA - 87

Sign:
Slgn.:

Belag-Ni, dor Herstotlers: 10445417002

Hanufaciurar's Reference No:

K*de rdtirence gu consiruglavr:

Drlum ges Schweidung:
Date of Welding:
Date di: toudage:

10.03,2006

GELTUNGSBEREICH « RANGE OF
APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Nahtart;
Jelnl Typs:
Typa de jolnt:

Werkstoffe der Gruppe 10 gemaA DIN EN ISO 15614 Dicke {mm):

Schwell - Stab W 22 9 INL

EN438-I1

PF IPC (stelgend und quer)

Perent Mala! Thickness {mm):
Epaixyeus du matering (mm):

Auendurchmesser (mm):

Pipe Ouiside Diameiet {mm}:
Dizmatre axtériews (mm):

Stromart:
Typs of Welding Current:
Hrture de courtnt de soudage:

Pulver:
Flux:
Fiux:

Wie Grundwerkstoff bzw. Schweiflzusatzwerkstoff
{As base material and filer meta! rospeclivaly, howaver nof lowe: than /
Comme métal de base 3t méla! d'epport respactivement, pourtant pon Sous}

Ty

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

Stumpfnaht {BW} am Rohr

t.4 bis 4.0

25 his 00

Histmit witd bestitigt, dusa dle Pritungsschwelsungsen in Doataimatimmung mil den Anfordsrungen der vortazelchnaten Vorschritten bew, Préfnormen zufrfedsnatelind vorbazaita,
grschuiblung gepOR wurden. Cadtitied that tesl waids wate prapared, wiided and tested yutislactorily In scoordence whh he requirements of the cods ©f the testing Mandusd
ingicaed sbove. ! Noui cartibons qua les assais dr soudage ont ét6 pripaiés, 3oudés of ConIrdies svac suCok conformament aux exigances du code ou de Ix home d'a1eal vy

mantionné(e;

Ort: Kaisersiautern
Location:

Liww:

Antegen: <Schwelsspiotokoll

Ahnxes
Annaxes.

Datum der Aussteliung:
Diste of lesus:
Date d'emlission:

YUV Rhelnland industrle Service SmbH ~ Auienstelle Plalz

Merkurstroie 45, 67663 Kaisorelautarn, Tel ++49-531/3545-274_ Fax ++49-631/3545. 1189,

e-mail: DE-Druckgeraie-Mailingde luv,com

11, Mat 2006

Name und Unterschiif
Hams and Signature:
Rom #f wlgnaturs:

Benannte Steile:

Hotifled Body:

Organizma da notlfis;




TUV Rheinland Industrle Service GmbH — AuBenstelle Ptal é é
Priflaboratorium flr Druckgerdte / .

Test Laboratory for Pressure Equipment Tl"jv TUV Pfalz
TUV Rheinland Group
Autirag-Nr. 60019316 Zertifikats-Nr:  01.202-24% 7V - 06-G609
Referance No. Certificals No:
N* gn référence: Certlfical N

Verfahrensprifung zur Prifung der Gilteeigenschaften von SchweiBiverbindungen
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIRCATE / CERTIFICAT DE QUALIRCATION D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Profatelie; TUV Rhelnlend Industrio Servica Gmisk Zaichen: Tha.§T
laspscting Aulharity Aullonstelle Pipiz ) ) Sign:
Organisme de - Horsieflung, Druckgeriite x‘md Waerksloffiochnik - Sign.:
contidle: Markursirafio 45, 67663 Kalsersloutern Baleg-Ne, dew Herstatiors:  10-141.2/3-003
Manufesturer's Reference No:
§&35 Industrieantagentau GmbH N*da réfirence du construsteur:
Hesgtolles 1 Anyehrlit; Hammstrasse {7
Manufacturer f Adresy: 67227 Frankenthal / Pfaiz Oxtum dar Schwelbung: 10.03.2006
Conttueieds { AStasie; Dste of Welding:
VorsehituProtorn AD 2600 M. HF 5/2, DGRL, 44, GPSGV Date du soudage:
Codel¥urting Stangar: DIN ENISO 186141, TRD 201
LCodallorma d'exssl:
GELTUNGSBEREICH - RANGE OF
APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE
Schwelfiprozess: 141 (WIG - Schweifien) Nahixrt: Stumpinaht (BW) am Rohr
Welding Process; Joint Typs:
Procede da soudape; Typa de Joinl:
Werkstoffgruppe: Werkstofle der Gruppe 10 gemiR DIN EN IS0 15614-Dicke (mm: 3,0 bis 7.4
Parsnt Metsl Group: Patent Meta} Thickness {mm);
Malgrigux: Epaiesaut du tatbtlay (rim):
Aufiendurchmexser {mm): 110 bis 00
Zusstrwerksioferelchn.: . - Pipe Cuigide Dismatar {mm):
Fiflar et Typa/Datlgastion: Schweifl -~ Stab W 22 9 3 Ni, Diamdlra extériaur (mm):
Canactirintique du medal
d'appoit: Stromart: G
Typs of Welding Current:
Schutzgus | Wurzeischutz: EN 439 - 11 Nwiuse de courant de soudage:
Shilding Gas | Backing Gaa:
Gax Oe prodection [ Putge: Puiver: -
i Ftux:
Schwelkposttlonen: PFIPC (steigend und quer) P
Weiding Positions:
Posttlons de soudape: . .
* Wie Grundwerkstoff bzw. Schweillzusatzwerkstoff
Betriebstemperatur: (A5 base matorial and Mier metel 1sspoctively, hoveover not lovear then |
Working Tempesaurs: Comms mélul de buse o) matel d'spparl rospectivemant, pourient non soug)
Tempirmuse dr vervica:
Y
Vorwilmung:
Pratvrat:
Prechsuttage:

Wirmenschbehangiung:
Poyi Weid Heot Tremment:
Tratimant thermiqus apris
e

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

Hiermit witd beatklon, dass ols ProfungrschwelBungen in Bberalnstimmung mit den Anfortderungan der vorezelchraten Yotachiflen baw, Priformen zufriedensteiond vorbareitnl,
geschwalBlund  Qeprif worden. Cantlfiad that et welds wale prepared, welded and tesfeq suilvfactoltly In scoordance with the requirements of the code or the lesting standard
indicasd Move. | Hous certlfions que s #35ais de soudage ont itk prépares, soudis o conlrbles avac sUCoE CORTGIMEMH11 SUK +xigancas du code du de la notms d'essal cl-dessus

marstloani(s)
Datum des Ausstellung: 11, Msl 2008 Name ohd Unterschritt
Ot ] Kalxerslautern Date of Issus: Nams and Slgnslo;
tﬁc&m: Dl ¢emisvion: Nom #f signatute;
!

Benahnie Stelle;

Anlpgen: Schwelisprotokoll Kollfled Body:
Anpaxey: Organleme de nollfia;

Anhaxes:

TUV Rheintand Industrle Service GmbH - Aufienstelle Plalz
Markurstzafls 45, 67663 Kaisarelautern, Tel. + «48-631/3545-274, Fax ++49.631/3545-119,

o-mail: DE-Druckgetkle-Mailingde tuv.com






