CEOC

Auttrag-Nr. 442 04 178
Relargnce No.

N da teltrence:

TUV Pfalz Anlagen und Betriebstechnik GmbH

ZortiflkatseNe,:  05-202-08-03-047.57

Cenificgie No:
Coriifical NO

Seile ¥ wvon g
Paps of
Pege a6

SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL YEST CERTIFICATE /CERTIFICAT DE QUALIFICATION DYUN MODE OPERATOIRE DE SOUOAGE

Prifatetie:
Ingpecling Avthotily
Crgsnisma de conirdie:

Hereteller I Anschrilt;
Manvlacturse 7 Adress:
Constreciout ! Adrassa:

VorsehelItPelinerm
CodelTestiey Stwadarn
Codeikoime §'aksal:

TV Ploiz Antegen und Belriabstechnik GmbH
Fachisbieliung Druckgerite - Zevtfizisivngssietie
Morkurstrafs 5

67863 Keisarslaulem

Schwarz & Shron Industisanlagenbau GmbH
Hammsirasse 17
D« 67227 Frankenthal / Pslz

AD 2000 Mb, HP 2/1, DGRL, EN 268-3
14, GBGV, TRD 201

Zelthen: TRA - 8T
Siga:

Sign.:

Balag-Nr, das Berstaliers:
Henylaciyter's Relfsrence No:
H*de 1bldrente du construcloun

141:05-218-607

Dituen 6ot Bchwaldung: 28.02.2003
Dale of Walding:

Dale dv soudape:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schweiliprozess:
veetding Process:
Procdot ge soudips:

Werksiofigruppe:
Parent Metal Group:
Matdrizux;

ZuxatrwirksioNBszeichn.!
Fiher Mol TrpafDatigradon:
ooy p gy médal o apport:
Sehutzgas ['Wurdes chulz:
Staidrg G | Backiny Gas.

Gaz Ge prowecion  Purga:
Schwselpositionen:
Yetking Poitons:
Pz g $xxiong!
Battsbatemparaiun

Worddng Tomperatins
Toorgle g 64 parvice:

Wirmenschbahengivng:
Post Vrakd Haad Tressmeot:

Trarnent thicrique Knks §D05a08

141 (WIG)

Werkstofie det Gruppe 5 geméss DIN EN 288-3,Tab.
{AD 2000 Mb. HP ©, Talel 1, Werkslofigrupne 4.1)

Sciiweilstab gem. DIN EN 12070 - WorMo 1S
(1,7339)

EN 430~ 11

PF I PC {stelgend und quer)

Nahtart; Stumpfashl (BW) am Rohr
Joint Typs:

Type 4o joint;

Dicke framj: 3.0 bis 7.2

Parent Melal Thickaess (mm):
Epsitsaur du matésizy {mm):

Aufendurchmessar (mmi:21 bis 85
Pipe Oustsics Dismater (mm):
Digmblre wxtbtisyr (mam}:

Stromart: . Gt

Type of Voplhng Comerd:
Rt g coorand da stainge:

Pulver: -
Fhiy,
29T

Wie Grundwerkstoff bzw. Schweilzusatzwerkstoff

{A3 basa malstisl and fillar matst rarpaciivaty, howevar nol Kease then /
Comme métal ¢ bass ¢t meLal 4'appod respaclivemen, pourlant aon SOUE)

150 bis 250 *C

Spannungsarmgidhen 640 £ 20°C, 20 min
Erwémungs- und AbkGhlungsrate: & 100*C /h

Diw Glltgkelt der
Verfahrensprifung st
ADMaskilatt HP 2/,
Abs, 5102 geregeil

GOllipksst der Prifunp bis:
VaiKiity of Approval unti:
Ceonlfical valabis jusgu'au:

SONSTIGE ANGABEN « OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

j e don Ankrtarongan ger vixkazakhaden Vorrchefien baw. Priinomsn zufri

Hugrry wivg besidiol dass g Prihngaschweiiionpen in Goarsiostimmeng

T aticnd
rorit wurden. Carided Tl by weuds wive praparsd, wektd g ietod 1ati facionty | coorcdanee with the reauiemants of (8 £od & 1 W1ting SLNVIN kschd abave, | N

Muwmwmﬁ.metwwbbsmmm&mtmwdumdowdehwnnd‘cssﬁridummﬁom&(a) ; r\,
on: Kalserslautern Datum der Ausstailong: 15 Mat 2003
Location” Dits ol isioe:
Liews, Daie Gomision:
Antagen: Schwelasproiokoll
Aewanst:
Anaguss! -

£ ADAe NG oMWt hre 5 - Arb PIOgAS 006N SChw T & Sarnons04 7-03-VF 14 1.05-2- 2V e

Names uvnd Unlarschrifiz ; 'f
SR

N it Sigretuee:
Nom of sagnaiurs ; Horet § chadbie, ZHUftk v
Bansnrte Steits 0043 TV Plalz Anlagen und
- Notifed Body: Betriebstechnlk SmbH
Ocpanisme do hotif: Fachabislung
JutiSzungsieke



Autirandr, 402 04 179
Reference Mo

NG do réterente.

THV Pfalz Anlagen und Betriebstechnik GmbH

Zertlfikaiz-Nr.:  05-202-08-03-048.57 Seite T von 5
Cartificsle No: Pape of
Cenifical MO ; Page go

SCHWEISSVERFAHREN.-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELEING PROCEDURE APPROVAL YEST CERTIFICATE ! CERTIFICAT DE CUALIFICATION DUN MODE OPERATOIRE OE SOUDAGE

Priislofle:
inspeching Authonly
Organtsme de conirdie

Kerstalter £ Ansehedli:
Mpnvlactyidt / Adress:
Construettt 1 Agresse

YorachriftiPriinorm
CocetToshng Sandar
CoBrikorme G'a8sa:

TUV Pratz Anizgen und Beluebstechnik GmbH
Fachabledung Druckgeddte - Zemvizieryngssielle
Merkursieafic 45

67603 Kaisersiaulen

Schwarz & Simon indusirieaniagenbau GmbH
Hatmstrasse 47
D - 67227 Frankenthat / Plalz

AD 2000 Mp, HP 271, DGRL, EN 288-3
14, GSGV, TRD 201

Zalchen: TPA . §Y

Sign:

Sign.:

Balag-He. das Hervtollers:
Manulagluters Relarence No:
Nde référance du consirusten.

26.07.2003

141011105, 205.008

Datum der Schweibung:
Date of Walding:
Oala du soudage:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schweiliprozess:
welding Process,
Proseds G0 soudage

Werkstoligroppe:
Parent Mefat Geoup.
Materaux!

Zustzwerkstotl/Bezelcha,;
Fises lpdad TyperDesginanian,
Caracibnsinue b mblal 6appon

Schutrgas I Wyrzelschulz:
Sty Gas ¢ Backing Gas:
Gt ¢ peotenton / Puipe:

Schweihposlllonen:
Weiing Pogbons.
Posiuons ¢ sodago;

Belriebatomparkivr;
Wonuag Temperalue.
Tempdraiers 08 anice

Yoredtnung:
Prehal,
Peichubiage

Wiimenachbghanglung:
Post Weks Heal Tigzimany
Trartment tarmagus 3prds soudagl:

141 (WIG) Wurzel und Stilziage
11 (E-Hend) Fiil ynd Decklage

Weiksiofle der Gruppe 5 gemilss OIN EN 268-3.Tab. 3

(AD 2000 44k, HP 0. Tale! 1, Werksiofigruppe 4.1)

141 Schweillsiah gem. DIN EN 12070 - WCrMo1 8

111: Stabelekirode gam. DIN EN 1593 - £ CrivoB 4245

ENA3Q-11

PF{PC {steigend und quer)

Kahtart: Stumplnshi (BW) am Rohy
soint Type:

Typé o¢ joinn

Bleke {mm}; 3.0 bis 22

Parenl Metal Thickness {mmj:
Epaisseus du malériau (mm);

Audendurchmeaser {mn| 184 bis OO
Pipe Qulside Ciamater (mm):
Diamelss extdriswt {mm):

Stromart: 14 Gt
Typaof Welcing Cuntent neGt
Halv 68 Coutonlis covdage:

Pulver: -

Flax:

Flox:

Wie Grundwerksloff bzw. Schweizusalzwerkstoff

(A5 base malerin! s0g fillor matal respeclively, howavor not lowor then /
Comma mélal do base af mélal g'appont respaciivement. pourdant non sous)

150 bis 280 *C

Spannuagsarmgithen 640 + 20°C, 20 min
Erwérmungs. und Abkihiungsrale: = 100°C /1

Dle GOillgksll dar
Vat{ahranaprlifsng !
ADHurkbiatt HE 2/1,
Abs. 3.10.2. gerugeit.

Glitlgkalt det Prifung his:
Velicity of Approval untt
Corlificat valable jusqu'sw

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

gl wr besldigl dast die Privungsseowetungen ir Udergiastmmung mi 624 hafordgnngen do! vixberokhnaion Vorsehrtion bpw, Prifhomson tufriedentiaiind vorbeteiol gaechweilii und
gepriti wurden. Cortfiag ivat 251 weks wive peapaned, weided nd 1aaied salisiactonly in oeandancg with th regalraments of Bie o of ha ISy yiaodird Mxieated »6« fﬂws oerﬁfons que ke

€55 P6 soudae oal Ble popards, $003t ol COnkOat avac SLCCHT CONRXTIEMAN BuX SXIQONCES Gu CDUE CU 6 15 [Om 08388 Chaesiuy mdatioankis)

[sJsH Kaisarslautorn
L0calon
Ley

Aniagen: -Schweisspralokoll
ARWERES.

ARSErps

AJVP 03 048, ST S55_v1_(h_2_3 v

Dalum dar Ausstefiung: 15. Mal 2003

Daie otissue:
Dale denvstion:

Hams und Unterschrift:
Harw ad Signstute
Nom e Siongiure:

XM Schelble, Zertifinierer

Bananate Stofls 0043 TV Plalx Anlagen und

Holisd Body: Betrisbztechnik GmbH
Organises o8 roid: Farhadibilung Oruckperdi
Lerlif zinengssieho



AutragNr. 402 43 446
Relerance No'

N° o6 rétérance:

TUV Plalz
TUV Rheinland Group

TOV

TOV Ptatz Anlagen und Betrlobstochnlk GmiH

Zontifkate-Nri:  05-202.-09-04-020-8T Seite 17 wvon 5
Cartifoate No: Paps of
Cortifical N° ; Page de

SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / GERTIFICAT DE QUAUFICATION D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Peiteinlie:
inepocting Authiority
Organisme do conledle

Hareteffor { Anscheil:
Manuleclutar J Adreas
Consleuc1our [ AGrosse:

Yorschrif/PIOInGrm
Code/Tosung Slengpn
Codeome ¢'essar

TOV Plalz Anlapen und Betiabstochnik Gnibid
Goschalisiald 1,1

- Rarstaiiung Dnsckoerate und Werkslotiachalk -
ZetifiEsrungssiels,

MorkuralmBe 45, 87683 Kalserslayiem

Schwarz & Simon Industieaniagenbay GmbH
Hammstrasse {7
D - 67227 Fronkenthal / Plalz

AD 2000 Mb, HP 2/1, DBRL, EN 2883
4. GSGV, TRD 201

Zalchen: TPA. 8T

Sign:

Sigh.

BelogNr. dey Heretedters: 1466 Rohratrweipung 028
Menulacturers Relorence No:

R*dn tbldrence du construstaue:

Datum dot Schwelbung: 27002004
Cate of Walding:

Date dv eovduge:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APROVAL . DOMAINE DE VALIDITE

Schweibprozess:
Waiding Procasy:
Proctdd §¢ sovdape:

Werkstoffgruppe:
Patent Molet Group.
Me141ayx

LusalrwerksioftiGezeichn.:
Fibot bei T yge Dnslanasion:
Carncibrisbique ¢ mbtad agport:

Schutzgas / Wuresischoty:
Shaoksrg Gae | Backing Gas
Gaz o prowsction / Purps:

Schweitpositionsn:
Welding Posttions;
Positions B4 outige:
Berivbttemparatyr:
Workig Temparsyre:
Tomplrinnt o4 $ovice:

Vorwkmung:
Protes,
Préchautian.

Warmenachbehandivag:
Pipit Wokd Haa Trearmant;

Tiwtman! thormsie sovks o aga:

141 (WiG)

Werksioffe der Gruppo 5 gemiiss DIN EN 288-3, Tab. 3

Schweils - Stab gem. EN 12070 - W Crio1 &
{1.7339)

EN439 -1

PF (steigend) / PC (quer)

Nahtart; Rohrabzweigung §0°

Jolnt Typa: (eufgesairior Sluizen)

Type e joinl:

Dicke (mm): 3.0 0is 14.2 (Stutzenrohr)

Fardnl Mele! Thicknges {mm);
Epsisseur cu metdriny (mm:

Aufisndurchmessar {mm): 110 bis 0
Fips Outside Diamele: (mm): 30 bis 124 {Slutzenrohr}
Distndite sx1eriour {mm):

Stromar: ¢
Typs of Wakding Cartent:
Ridwts to Courml 56 40iags:

Puivar: -
Fiax:
Flx:

Wie Grundwsrkstoff baw. Schwoifzusatzwerkstoft
{As brss malerial ung fillor rais! ol pocihvaly, howevar hed nver then /
Covnma motp! de baze ot malal Fappor respaclivarman?, pourleni non sOUs)

680 £ 20 *C, 20 min (Spennungsarmglinen)

Div GORlgkel! der
Varfahrensprofung (st I
ADdarkbiatt v 211,
Ab%, X102, peregalt.

GUitigkeit dur Frifung bis:
VEIkity of Approvof until;
Certifical vaigble jusqu'ay:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

Fiavreel wead LA, daes O Pridungischwdilongin in Ubersingtrvmang

1t Bon AnsoeStvungan 6o vorbazakchomion Vorsehiifad b, Privhomad pufriecas iniend vorbereikhl aRctmls uad

OO wusien C«mwtwmsmmw.m&mmmmwthmmhuquimbo{w G004 ¢ the Rebhg skl Indickind Moovs. | Nous earkhons cue s
ma‘sNmmm:mumamnmbmm:mzmbvmwxm 00 G008 & 00 Lt fiom d'asia cl-gessus mentionndle)

[ H Kalserslautern

Arlagen: Schweltsprotokoll
Anneies
Annzies

Datum der Aueateliung: 2 Novamber 2004
Dals of isspa:
Date domigsion

CADOKUME » WS TEIF ~ (8 OKALE N omerl, Hotes DatavP DL020-5T_141 Rehnabrwsipung_ 545 doe

/’) , -
Name und Uniarschrifi: /47//

Hans W Signdlure:
Hom o] sinatny; Dipl.dag. Adel Dintr, Jectiaiucer
Benannie Stells 0043; YOV Plale Astagen und
Notified Bory: Batrlebhatachnik GrabH
Dxganismg g nolife: Gosshitulvir 1.3
Faoiplivhg, Drockpario uhg Wansiofschei,
» Tprifierungsstalis .



CEOC

TV Pfalz Aniagen und Betrishstechnik GmbH

AuttzagNg, 407 48 548
Refgrenca Ko

N g réfdrenta

ZorifikglaNr  0E5202-08-04-021-8Y Swuile 1
Ceriificato No: Pepo
Contificat ' Pape

$

SCHWEISSVERFAHREN-PRUFUNGSBESCHEINIGUNG (WPAR)
WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE ( CERTIFICAT DE QUALIFICATION DYUN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Priifataiie:
ingpeciing Authonly
OQrgemismea (8 Conlidla

Herstefler 1 Anschrify;
Manulatger £ Agtasy:
Consyueiner r Adresse

YorsehtIRIPrbinotin
CoselTashing Slasgan
Coderbiorme dodia.

GELTUNGSBEREICH » RANGE OF APROVAL « DOMAINE DE VALIDITE

Snhweibprozess:
Weitiop fFrocsss
Pipsede de souiape

Werkslottgruppe:
FPacont Meta! Group.
Motbigur

ZusatewerkstoN/Beraichn,;
Faae i Typaergnilon
Cariantiqua du mtel §'appon

Schutzgas / Werzelschute
Stupicing Baxs / Baghing Gas
Gz 06 prOBCEn / Py

Schwaidpositionen:
Wiokdng Posbons
Postang i sOudiQs’
Betrebstemperstur:
Worng Temperature
Tornpdy Wuts 08 HVCR:
Vorwitnung:

Prochaags

Whrmanachbehandivrg:
Pot! W Box Tremni.
Tiwtrent thormeton RS $50Ja04

TUV Plalz Anlegan und Batnebsischnik GmoH

Gaschafisfeld 4.4 Zalchan:
+ Harsteilung Druckpeniis und Werksloffiachnlk - §ign:
Zertifizisnungesiolle, Siga.:

Markursiralie 45, 87653 Kaissrsisuism

Manulecturer's Referonse No:
Schwarz & Sirmon Indusirieanlaganbau GmoH N*Gu (dlgronce 0u conslivplenr:
Hammsirasse 17

G - 87227 Frankenthal / Plalz

AL 2000 Mb. HP 2/1, DGRL, £N 286-3
14. GGV, TRD 201

Daluee gef Schwaidung:
Date of Waiding:
Dsis Su soudapge:

41 (WIG) Nahtazt:
doinl Type:
Type 6o joicl

Werkstofle dor Gruppo b gumass DIN EN 288-3, Tab. }  Dicke (mm):

Pazant Hotaf Thickhess fmm):
£paisiaur gu mathriau fmm):

TPA - ST

21092004

Belep-Nr. dox Hasutelinne:  140.5.203.050

Stwumpfnahl am Rohr

3.0 bis 22,0

Aulendurcitmessdr {mm): 84 tls 0O

Pips Outelde Diamater fmm):
Disméite extécisor (mmj:

Schweifl = Slab gem, EN 12070 - W Crivot 8i

(1.7238)
Stroman:

EN 439 - 11 Typs of Weksing Coctent:
Naburs g Cocian de sovdogs;

PF (steigend) / PC (ques) Foees
Flyx:

Wie Grundwetkstoff bzw. Schweibzusatzwerkstoff
{A3 baws materinl #nd Riler meial rospeciivaly, howavar nod igws! then /
Comms métal co base ot mawl dappart teapeciivemenl, pourtsal non sout)

660 4 20 *C, 20 min {Spannungsamgiihen)

Giitigkelt dar Prifung bis:
Validity & Approvet unth
Certificer valable Juwqu'sy:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES:

Die GOitigkett der
Vartahrenapritung ist bg
Al darkblatt HEF 211,
A, 1104, gerepeil

I WD D BT, 0808 Gt ProAsIchungan 1t Ubarsind Gimvmung Wt 0 Aniordanusgern B vorbezsihneian Vorschihen bw, Prieomngn Zufrindeasinhend vorbsrent Pt ung
oo wroon Cortied INE 1 wosls ware (riiead, welded ang NG BEBHMCKA Y 75 acotrd o wilk the reguimsmenls of the €008 0 tha M ENG Sand g indicead 8d0ve. / Noud catifons que s

SR GE SO DI PABDINES. SOUCHD 81 CONUBNS VAL $00GAL CONRNTRAMANL X 6 K8CET G 000 O 08 1N S0 FRIN CHaMSH ManboHa)

Qnt: Halserslautern
Lacanon
Loy

Anlagen:  Schwaistprotokolt
Anngrey
AN L8

SR Y AT Rt B ALD FrAQE 0COSIABEASeN AT & Sonn VD407

Datum dar Auvssteliung: Nams upd Unterschrify:

A b

Date of ibsve: Narw g Signakurs:
Qi g emibaion Hom 8! eigsmte: Diotodng. Adot Dletz, JetHiniere
Banannie Stedls 604%: YOV Piair Anlsgen und
Holffesd Body: Batrivbatechnlk GmbH
Qrpanisrs d8 notife:
Hacwisdung, Druckpbobe b0 WarkitoMaohi
» 2SRRI iy «






